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300 mm +/- (5mm)
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TEST DE DURABILIDAD Disponibilidad de repuestos _
TESTED FOR DURABILITY S1PEr (el EreEl %
Q Materiales de alta ingenieria. . G‘R I COL
Highly engineered materials. m Tecnologla de ahorro de agua
Water-saving technology. Contacto
Mecanismos de excelente desempefio. S Centact
Superior performance mechanisms &fono: +
S S Hecho en Colombia Comtensmromativotaom | 000168
e Acabados resistentes al desgaste y la corrosion. Made in Colombia Pagina Web: www.gricol.com
Wear and corrosion resistant finishes. E Phone Number: +57 (1) 3603899 / 3600466
e-mail: info@gricol.com
Web Site: www.gricol.com
Hasta 70% menos consumo
Consumes up to 70% less water
20-11-17 SENTIDO
. . . L . . . EMBOBINADO
Es importante revisar la infomacion que se especifica en este documento, debido a que se convierte en soporte en el FINALIZACION
momento de impresion, para cualquier inquietud consultar con el representante de ventas
N MONTAJE
Fecha: 06-12-17 cliente: ~ GRICOLS.A. Ref: GRICOL 12X 30 . @D
ﬁmw / LL Pistas:
7 Fotocelda: Distancia: Troquel Manija: N
O/’IIO asStl... Color Manija VERSION: Repeticiones:
Bolsas, Pldsticos Anchos y Empaques Flexibles. i ° . .
- Pigmento  Transp. Rodillo: Magquina: ﬂ)
www.monplast.com.co sell 3 \
e H’LO LATERAL TIPO IMPRESION IMPRESION POR:
§ - Pantone 485 C l:]BIanco [Aprobacion Cliente: j Cara: 1Cara: @
% - Pantone 1815 7 = Dorso: Q 2 Caras:
antone Pie de Imp: Si(V) No CoddeBarras: ~  ============= :
v p: SI) J [ EMBOBINADO

IMPORTANTE !!!! ES RESPONSABILIDAD DEL CLIENTE REVISAR Y APROBAR LAS MEDIDAS Y LOS TEXTOS DEL ARTE EN TODOS
LOS IDIOMAS Y CONTENIDOS, YA QUE MONPLAST NO SE HACE RESPONSABLE DE LOS ERRORES QUE SE PUEDAN PRESENTAR

ATENCION

LA SHERPA ES UNA APROXIMACION DEL IMPRESO FINAL EN UN 80%

Numero:
Plancha:




